KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESi
KIRSAL HIZMETLER DAIRE BASKANLIGI
CESITLI EBATLARDA VE DEGiSiK EVSAFTA BORU ALIMI isi

A-KORUGE BORU OZEL TEKNiIK SARTNAMESi

1. Satin alinacak koruge kanalizasyon borular TS EN 13476-3+A1 standartlarina uygun tip ve
ozelliklerde olacaktir.

2. Uretici firmalar ilgili ¢aplara ait TSE uygunluk belgelerini ibraz edeceklerdir.
3. Hammadde olarak kullanilan Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) standartlara
uygun olacaktir.
4. Borularin i¢ ylizeyi diiz ve piiriizsiiz dis yiizeyi profil sarimli olacaktir. ic kisim ve
profiller homojen ve tniform bir yapiya sahip olacaktir.
5. Boru uglari boru eksenine dik kesilmis olacak, borularda kabariklik, bosluk, keskin
kenar, ¢apak vb. kusurlar bulunmayacaktir
6. idarece olusturulan Muayene ve Kabul komisyonu, Standartlarin ilgili maddelerinde
belirtilen dzellikleri, muayene ve deneyleri yaparak elde edilen degerlerin uygunlugunu kontrol eder.
7 TS EN ISO 9969 standardina gére yapilan HALKA RIJITLIGi testi sonucunda;

Borular SN 4 = SR2416 kN/m? / SN 8= SR2431,5 kN/m? degerlerini saglamalidir.
8. EN 744 standardina gére yapilan Harici darbe testi sonucunda kirilma < %10 olmalidir.
9. ISO 1133 standardina gore yapilan test sonucunda MFI degeri < 1,6 gr/10dk olmalidir.

10. ISO 1183 standardina gére yapilan test sonucunda YOGUNLUK degeri 20,930 gr/cm?
olmalidir.

11. TS EN ISO 13968 standardina gore yapilan % 30 HALKA ESNEKLIGi testi sonucunda kullanimi
olumsuz yonde etkileyecek her hangi bir deformasyon olusmamal.

12. TS I1SO 12091 standardina gore yapilan ISIYA MUKAVEMET testi sonucunda kat ayrilmasi
¢atlama ve kabarcik olusmamalidir.

13. EN 1053 standardina gore yapilan SIZDIRMAZLIK testi sonucunda 0,5 barlik basing altinda
conta ile yapilan baglanti bélgesinde sizdirma gorilmemelidir.

14. Muayene ve deney sonuglarinin degerlendirilmesi standartlarina gore yapilarak muayene ve
deney raporu diizenlenir.

15; Muayene ve deneylerde istenilen 6zellikler saglanmad g takdirde teslimat kabul edilmez.
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16. Borularin lizerinde idarenin adi, imalatgi firma adi, boru i¢ capi, hammaddenin cinsi, SN sinifi,
TS EN 13476-3,imalat tarihi, cikmayacak sekilde yazilacaktir.

17: Stoklama ve nakliye esnasinda borularin zarar gormemesi icin gerekli tedbirler alinacaktir.

18. Satin alinan borular ......Kayseri Bilyiiksehir Belediyesi elemanlarinin gosterecegi yere teslim
edilecektir.

19. Borularin nakliye, yiiklemesi ve bosaltmasi yuklenici firma tarafindan yapilacaktir. Bu isler icin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.
20. Korige borular mufsuz olarak verilecek mangon ve contalan firma tarafindan iicretsiz olarak
verilecek ve % 10’u kadar da yedek manson verilecektir.

B-PE 100 BORULAR iCiN TEKNiK VE HZEL SARTNAME

1- Satin alinacak tiim malzeme yeni olacak ve hammadde kendi kirpintisi dahil olmak Uzere
hurda malzeme igermeyecektir. Borular herhangi bir sekilde malzeme veya imalat hatasini ihtiva
etmeyecektir.

2- Ozellikle boruda et kalinligi dagilimi standardin 6n gordugu degerleri asmayacak dagihm
uniform olacaktir.

3- PE100 borular TS EN 12201-2 standardina uygun olacaktir.
4- Borular TS EN 12201-2 standardinin on goérdiigi renk olan mavi borular olacaktir.
5- idarece istenilmes; halinde borularin imalinde kullanilan hammaddenin mengsei ile ilgili belge

ve malzemeye ait analiz raporunu vereceklerdir.

6- Capi @125 mm borular dahil kangal olarak, diger borular ise 8-13,5 metre olarak verilecektir.
Borular idarenin istedigi miktarda sarilacaktir.

7- Borularin iizerlerine iizerine rahatca okunacak sekilde idarenin adi, anma gapl, et kalinligi,

9- Borularin kopma uzamalari EN ISO 6259-1 standard gercevesinde % 350’den az olmayacaktir.

10- Borunun imalinde kullanilan hammadde ISO 1133 metoduna gore test edildiginde MFI degeri
5kgile 0,2-0,7 gr/10 dk araliginda olacaktir.

11-




12- Borularin imalinde kullanilan hammaddenin yogunluk degeri ISO 1183 metoduna gore test
edildiginde 0,945 gr/cm*ten az olmayacaktr.

13- Borularin EN 728 standardina gére yapilan OIT (Oksidasyon ind uksiyon siresi) testi
sonucunda elde edilen deger 220 dk olmalidir.

14- Uretici firma laboratuarinda kullanilan cihazlarin tamam: akredite bir kurulus tarafindan
kalibre edilmis olacak istenilmesi halinde sertifikalari komisyona sunulacaktir.

15- Borular hijyenik ve toksikolojik bakimindan Saglik Bakanligi Gida Maddeleri Tuiziigii'ne uygun
olacaktir. Uretici firma, borularin icme sularinda kullanilabilirligine dair Saglik Bakanhigi’'ndan veya
yetkili hijyen kurulusundan alinmis sagliga uygunluk raporunu verecektir.

16- Borularin nakliye, yiiklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma taralindan yapilacaktir. Bu igler icin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

C-DRENFLEX BORU TEKNiK SARTNAMESI

1-U-PVC malzemeden imal edilecektir.

2-Dairesel kesitli olacaktir.

3-Drenflex borular TSE 9128’e ve DIN 1187 standartlarina uygun olacaktir.

4- Borularin nakliye, yiiklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma taralindan yapilacaktir. Bu isler icin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

D-OZEL SARTNAME

1. Kontrol ve Kabul: PE boru “Mal alimlari denetim muayene ve kabul islemleri yonetmeligi” ile
ilgili TSE ve ISO standartlari cercevesinde yapilacaktir.

2- Malin teslim alinacagi / edilecegi yer ve Nakliye: Boru ve ek pargalari, idarenin deposuna
veya gosterecegi yere yapilacaktir. Borularin nakliye, yiiklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma
taralindan yapilacaktir. Bu isler icin ayrica bir bedel O0denmeyecektir.
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E-P.E SARIM TABLO

Mason
Swa| o | MANSONLARIN M'l:':n 50 m'lik ':?I; Sayisi
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F. HDPE ve KORUGE BORULARINDA YAPILACAK TESTLER VE UYGULAMA ESASLARI

YUKLENICI FIRMA, IS KAPSAMINDA KULLANACAG! HER CAPTAKI P 100HDPE VE KORUGE BORULARIN TAMAMINI KENDI SANTIYE
SAHASINDA HAZIR EDECEKTIR.

BORULARIN UZERLERINDE URETIM STANDARDINDA YAZILMAS| GEREKENLERE iLAVE OLARAK KIRSAL HiZMETLER DAIRE
BASKANLIGI IDAREMIZIN iSMi iLE GUN.AY.YIL OLARAK URETIM TARIHIYAZILACAKTIR.

TESTLER ICIN NUMUNELER iDAREMIZ TEKNiK PERSONELI TARAFINDAN SANTIYEDE ISTIFLENMIS BORULAR ARASINDAN VEYA
BORULARIN URETIM YERINDE SONDAILAMA USULU ILE SECILECEKTIR.

SANTIYE SAHASININ YETERSIZLIGI VB. NEDENLERLE BORULARIN SANTIYE SAHASINA PARTI PARTi GELMESI DURUMUNDA GELEN
HER PARTI BORU ICIN TESTLER YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN TUM MASRAFLARI KARSILANARAK TEKRARLANACAKTIR.

HDPE ve KORUGE BORULARINDA YAPILACAK TESTLERIN TAMAMI IDARENIN BELIRLEYECEGI BA&GIMSIZ BiR TEST
KURULUSUNDA YAPILACAK OLUP HER HANGI BiR BEDEL TALEP EDILMEYECEKTIR.

BAGIMSIZ TEST KURULUSUNDA YAPILACAK TESTLER

1-  KOPMA UZAMASI (%) TS EN ISO 6259-1

2- YOGUNLUK (G/CM®) TSEN ISO1183-1

3-  KUTLESEL ERIME AKIS HIzZI (GR/10 DAKIKA )TS EN 1SO1133
4-  YUKSELTGENME iNDIKSIYON SURES] (DAKIKA)TS EN 728
5-  PIGMENT DAGILIMI DERECES (DERECE) IS0 18553

6- SiYAH BORULARDA KARBON SiYAHI MiKTARI (%) IS0 6964
7-  HIDROSTATIK MUKAVEMET (SAAT)TS EN ISO1167-1
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G-BORU EK PARCA OZELLIKLERI

PE 100 hammaddeden iiretilen ek pargalar enjeksiyon kaliplama veya alin kaynak
yontemi ile imal edilebilir. Her iki yontemle iretilmis ek parcalar TS EN 12201-3 standard:
gereklerini karsilamahdir.

Boru ve ek pargalarda renk gozle kontrol edildiginde gévdenin her yerinde gériinim
homojen Boru ve ek parcalarin i¢ ve dis yiizeyi piiriizsiiz olacak, gukur, bosluk, derin cizik ve iz
gibi kusurlar bulunmayacaktir.

Boru ve ek parcalarin 6lgli ve toleranslart TS EN 12201-2 ve TS EN 12201-3
standartlarina uygun olacaktir.

Elektrofiizyon kaynak ile birlestirilecek ek pargalarin tizerinde kaynak parametrelerini
iceren barkod etiketi bulunacaktir.

Dislerinde ezilme , kirilma , ¢apak vb gibi hasar olmayacak

[-KELEBEK VANA

Teknik Ozellikler : 2014/68/AB Basingh Ekipmanlar Yonetmeligine uygun olarak
piyasaya arz edilmis, sicak ve soguk su (0 °C + 110°C), hava anti- korozit biitiin akiskanlarda
kullamlan (GG-25) dokiim govdeli, sfero dokiim iizeri poliamit tiirevi malzeme kapli veya
klape 316 kalite paslanmaz gelik olacaktir. (disk), iki flang arasina sikistirmali tip, sizdirmazhik
contas: gerektirmeyen ve sizdirmazhi EPDM kendi contasi ile saglayan PN 10-16 basing
sinirlarinda tam sizdirmaz, gegici klape (disk) ile saglayan, kol kumandali, sahada yetkisiz
kisilerin miidahale etmesine engel olabilen kilit mekanizmal kelebek vananin is yerinde temini
ve yerine montaji.
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